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DATENBLATT

Druckluftqualitatsanalyse gemaf3
ISO 8573-3:1999 (Feuchte)
ISO 8573-4:2001 (Partikel)
ISO 8573-5:2001 (Restol)

OLDAMPFMESSUNG
zur Qualitéitsbestimmung der Druckluft
und Kohlenwasserstoffbestimmung gemaB
DIN ISO 8573-5 Methode durch Probenahme
und anschlieBende Auswertung
durch akkreditiertes Labor

&)

DRUCKTAUPUNKTBESTIMMUNG
zur Qualitatsbestimmung der Druckluft
mittels DIN ISO 8573-3-kalibriertem

Drucktaupunkttransmitter

MASSENSPEKTROSKOPISCHE
BESTIMMUNG
(MS-Screening) der Teikomponenten inklusive
Oldampfmessung nach I1SO 8573-5:2001 durch
Probenahme und anschlieBende Auswertung
durch akkreditiertes Labor

(£
o

DRUCKLUFTQUALITATSMESSUNG
gemaB I1SO 8573-1 und EN 12021
durch Probenahme und anschlieBende
Auswertung durch akkreditiertes Labor

LEGIONELLENANALYSE
in Kihl- oder Trinkwasser
durch akkreditiertes Labor

f—

KONDENSATANALYSE
zur Qualitétsbestimmung des Druckluftkondensats
nach DIN EN ISO durch massenspekiroskopische
Besfimmung der Teilkomponenten (MS-Screening)
oder ga atographi Untersuchung
mittels Probenahme und anschlieBende
Auswertung durch akkreditiertes Labor

i

OLANALYSE
durch ein DIN EN 1SO 9001 und
DIN EN ISO 14001 zertifiziertes und
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005
akkreditiertes Labor

SAUERSTOFFANALYSE
zur Qualitéisbestimmung des
Saverstoffs auf Stérstoffe

ELEKTRONENMIKROSKOPISCHE
NALYSE
zur Qualitétsbestimmung der Druckluft
durch DIN ISO 8573-8 Partikelanal
Anzahlbestimmung mittels Elektronenraster-
mikroskop durch Probenahme und anschlieBende
Auswertung durch akkreditiertes Labor

PARTIKELANZAHLBESTIMMUNG

DIN ISO 8573-4 Pariikelanzahlbestimmung

zur Qualitétsbestimmung der Druckluftmittels
mittels Parfikelzahler

&

STICKSTOFFANALYSE
zur Qualitéisbestimmung des
Stickstoffs auf Stérstoffe

KEIMZAHLBESTIMMUNG
(Bestimmung der Gesamtzahl an Mikroorganismen)
zur Qualitétsbestimmung der Druckluft durch
Probenahme und anschlieBende Auswertung
durch akkreditiertes Labor — Analyse
gemaf DIN ISO 8573-7

G

KUHLWASSERANALYSE
durch Probenahme und anschlieBende
Auswertung durch akkreditiertes Labor




» »
40

air

Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573

Alle Messungen kdnnen direkt durch Sie als Fachunternehmen selbst ausgefuhrt werden.
HierfUr erhalten Sie von uns das notwendige Messequipment mit aussagekraftiger
Bedienungsanleitung.

Die Messergebnisse werden durch unser angeschlossenes zertifiziertes Chemielabor
entsprechend ausgewertet und Ihnen in einem zusammenfassenden Bericht gemal
Normvorgaven zugesendet.

Diese Ergebnisse dienen Ihnen oder lhren Kunden jederzeit als Basis fur ein entsprechendes
Qualitatsaudit.

Restolmessung in Druckluft

Verdacht auf Restdlg Die Messung von Restdl in Druckluft ist eine wichtige
Grundvoraussetzung fur die Sicherung der Druckluftqualitdt nach ISO 8573-5:2001.

Mit dem Probenahme-Set zur Miete von Pro Air GmbH wird es Druckluftanwendern
ermdglicht, Restélprobenahmen selbst durchzufUhren. Die einzelnen Schritte der
Probenahme werden detailliert erklart. Alle erforderlichen Komponenten fUr eine prézise
und sichere Messung sind im Miet-Set enthalten: der eigens entwickelte, druckstabile
Roéhrchenhalter, ein Testrohrchen, alle AnschlUsse und Schiduche, ein Messgerat zur
Bestimmung der Umgebungsparameter und sogar Handschuhe und Schutzbrille.

Nach dem Anschluss an das Leitungsnetz wird das Testréhrchen mit vordefinierten
Parametern durchstrémt, vorhandenes Restdl reichert sich im Trédgergas in den Sorbiens
des Proberdbhrchens an. Mit beigefugten RUckumschlag wird die Probe durch Pro Air
GmbH an unser angeschlossenes, akkreditiertes Labor gesendet. Ein neu entwickeltes GC-
FID Messverfahren sorgt analog zur H-53-Methode fUr die Detektion von
Kohlenwasserstoffen im Bereich von Cé bis C40.

Funktionsweise der Testrohrchen

Der Kohlenwasserstoffgehalt in Druckluft ist relativ gering. Es ist daher notwendig das in der
Druckluft vorhandene Ol zundchst anzureichern, um es danach mit einem Analysegerét
(Gaschromatograph) bestimmen zu kdnnen. Dieses anreichern erfolgt indem man ein
gréBeres Luftvolumen durch ein Proberdhrchen mit Aktivkohle strémen IGsst.

Die Testrohren enthalten eine sogenannte ,,Sorbiens" die vom Prifgas mit einem
bestimmten, gemessenen Volumen durchstrémt wird. Wahrend des Durchstrémens nimmt
die Sorbiens die im Gasstrom enthaltenen Kohlenwasserstoffe auf und lagert diese in den
Poren ein. Uber den Volumenstrom und die Lange der Prifgasnahme kann somit das
Volumen des Tradgergases und damit die in der Sorbiens eingelagerte Stoffmenge
bestimmt werden. In der Sorbiens reichern sich die Kohlenwasserstoffe Uber die Zeitspanne
also an.

Nachdem genUgend Stoffmenge der Kohlenwasserstoffe vorhanden sind wird die
Probennahme beendet. Das Réhrchen wird im Labor gedffnet und mit einem Losemittel
extrahiert. Nun sind die Kohlenwasserstoffe im Losemittel, das mittels Gaschromatographie
quantitativ analysiert wird.
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Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573
Restolmessung durch Probenahme

Die Restdlmessung zur Qualitétsbestimmung der Druckluftanalyse zur
Kohlenwasserstoffbestimmung wird gemaB DIN ISO 9377- 2 (H53) Methode durchgefuhrt.

Hintergrundinformationen:

Diese Methode I&6ste 2001 die bis dato gultige Norm (DIN 38409 H 18) zur Bestimmung von
Mineraldlkohlewasserstoffen mit Hilfe der IR-Spektroskopie ab.

Seit 2001 wird die nunmehr alleingultige DIN ISO 9377- 2 (frGher DIN 38409 H 53) verwendet.
Die Labormessung erfolgt konform zur Norm 8573-5:2001.

Die IR-Spekiroskopie wird durch ein
erfahren mittels Gaschromatographie

ersetzt.
BeigefUgt werden Kohlenwasserstoffe
bekannter Kettenldnge, die als Marker

f
i

weiler Schlauch @ 2mm k
A

fUﬁgieI’en (Z.B. C-IO Uﬂd C40). Verbindung zur Entnahmelanze
Integriert wird schlieBlich die gesamte
Fldche zwischen den Markerpeaks.

Kabelbinder L
Die Qualitatsanalyse erfolgt mittels eines
von uns zugesandten
Entnahmeeinheit mit Proberdbhrchens sowie ‘
einer genauen Bedienungsanleitung, wie dies ;
durch den Kunden an die Druckluft
anzuschlieBen ist. &
Nach Einsendung des Proberdhrchens und
unserer anschlieBenden Analyse wird
ihnen ein kompletter Testbericht geliefert.
ACHTUNG: Sollte das Probenahmesystem for

mehrere Messstellen verwendet werden, ist

sicher zu stellen, dass keine Kontaminierung von einer zur anderen Messstelle erfolgt.
Wir empfehlen pro Messstelle ein Messsystem einzusetzen.

Normen

Folgende Normen sind im Bereich der Kohlenwasserstoff - Bestimmung relevant:

ISO 8573-1:2001 compressed air - contaminants and purity classes
ISO 8573-2:2001 test methods for aerosol oil content
ISO 8573-5:2001 determination of oil vapour and organic solvent content

Der Originaltext der genannten Normen kann beim Beuth Verlag in Berlin bezogen
werden.
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Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573
Wie funktioniert die Messung in der Praxis?
Der Kunde erhdlt ein komplettes Probenahmesystem.

Die Entnahme der Druckluft erfolgt (gemd&B Anleitung) z.B. Gber eine saubere
Druckluftkupplung oder einen &lfreien Kugelhahn.

Bei Analyse der Ansaugluft mittels einer Membranpumpe direkt aus der Atmosphdre.

Bei Aaerosolmessung Uber eine isokinetische Probenahmestrecke.

Die zu messende Luft wird im integrierten Proberéhrchen ,,gesamplet®.

Die ,Samplezeit ist gemdaB DIN abhdngig von der Druckluftqualitat (Aufbereitung) und
liegt je nach Klasse zwischen einigen Stunden bis zu 7 Tagen. (genaue Anweisung finden

Sie in der beigefUgten Anleitung).

AnschlieBend wird das Proberdhrchen zu uns ins Labor gesendet und ausgewertet.

weiler Schlauch @ 2mm Hauptzone Kontrolizone blauer Schlauch

mermy T |

zur Entnamelanze = =) zum Flowmeter
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Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573
Wie sieht die Auswertung aus?
Der Kunde erhdlt eine komplette Auswertung mittels Gaschromatographen.

In der Auswertung wird die genaue RUckfUhrbarkeit der Testergebnisse sowie der
benutzten Testapparaturen bescheinigt und dokumentiert.

Weiterhin erhdlt der Kunde das fUr seine Luft erstellfe Chromatogramm und eine genaue
Auswertung Uber die Anzahl der ermittelten Kohlenwasserstoffe sowie eine klare
Klasseneinteilung seiner Druckluft gemdas DIN ISO 8573.

Auswertungen

Chromatogramm GC-MS

» 29-Jan-2010 + 00:14:20
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Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573
Erweiterte Auswertung mittels Massenspekiroskopie (optional)

Die Massenspekirometrie, besonders in Kombination mit der Gaschromatographie, ist die
flexibelste und leistungsfahigste analytische Technik, die uns heute fUr die Analyse
organischer Substanzen - auBer Makromolekilen zur Verfigung steht. Sie zeichnet sich
durch die héchste Empfindlichkeit verbunden mit hoher Spezifitdt aus, und erlaubt es,
selbst in geringster Konzentration vorkommende Stoffe in biologischem Material zu
identifizieren und zu quantifizieren.

RT: 24,29 RT: 24,43
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Partikelmessung in Druckluft

Mittels dem Komplettset ,,Partikelmessung inkl. Datenlogger" kénnen Sie als
Fachunternehmen einfach eine Partikelz&hlung vor Ort selbst durchfUhren.

Die Partikelmessung sollte mindestens 1 Tag durchgefUhrt werden.

Mittels des beigefugten Datenloggers werden die aktuellen Werte vor Ort direkt
gespeichert.

Messverfahren

Die hier beschriebenen optischen PartikelzGhler benutzen den Streulichteffekt zur
Bestimmung der KorngréBenverteilung und der Konzentration von Aerosolpartikeln. Die
Partikel werden mit dem Laserlicht beleuchtet. Die Intensitdt des unter verschiedenen
Winkeln vom Partikel ausgestrahlten Streulichts wird gemessen und als GroBe zur
Bestimmung des Partikeldurchmessers benutzt. Sobald ein Aerosolpartikel die Messzelle
passiert, gelangt dessen Streulicht Uber ein Sammellinsensystem auf ein Fotoelement
(Photodiode). Der hier erzeugte elekironische Impuls wird verstarkt und im
Mikroprozessorsystem in einen vorgewdhlten GréBenbereich eingeordnet.

Die in einer vorgewdhlten Zeitspanne gezahlten Impulse werden auf das durchsetzte
Luftvolumen bezogen (28.3 I/min., oder 2.83 |/min.).

Datenblatt Druckluftqualitatsanalyse ISO
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Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573

Bei der Auswertung der gezdhlten Partikel werden unter anderen zwei Begriffen benutzt,
die genauere Erklarung bendtigen:

- kumulativ (kumul.) = die Anzahl der Partikel, die groBer als der im jeweiligen Kanal
angegebene Partikeldurchmesser ist.

- distributiv (distr.) = die Anzahl der Partikel, die gréBer als der im jeweiligen Kanal
angegebene Partikeldurchmesser, aber kleiner als der im né&chsten Kanal angegebene
(gréBere) Partikeldurchmesser ist.

Per Werkseinstellung werden beim particleguardPRO die Messwerte distributiv

ausgegeben.

Gemessen werden 3 Kandle:

Kanal 1: 0,Tum - 0,5um

Kanal 2: 0,5um - 1,0um

Kanal 3: 1,0um - 5,0pm

Normenbezug: ISO 8573 - 4: 2001

Wie sieht die Auswertung aus?

Der Kunde erhdlt eine komplette Auswertung Uber den Gesamtverlauf der einzelnen
PartikelgréBen als Diagramm.

Timespan: 02/08/2016 09:40 - 02/11/2016 09:10
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Druckluftqualitatsanalyse gemaB ISO 8573

Zusatzlich wird eine Tabelle mit angeboten, in welcher zusammenfassend folgende Werte

erfasst sind:

Statistic Report

- Durchschnittswert

- Minimalwert

- Zeitpunkt des Minimalwertes

- Maximalwert

- Zeitpunkt des Maximalwertes

Timespan:

DE-0771

DE-0771 (Datalogger)

Al-1 PC 400 0.1y

cts/m?

02/08/2016 09:40-02/11/2016 09:10

3029587

Devicetyp: 1

682633

02/11/2016 06:07:59

e

air

Serialnumber: 31150771

10829500

02/08/2016 10:28:29

AL-2 PC 400 0.5y

cts/m3

13336.81

1695.11

02/11/2016 06:07:59

2320320

02/08/2016 10:28:29

A1-3 PC 400 1.0p

cts/m?

620.4769

0

02/08/2016 09:46:29

338350

02/08/2016 10:28:29

FN) AR PV o

A2-1 Taupunkt A2a

°Ctd

3.5112

1.4615

02/11/2016 01:52:29

6.1026

02/09/2016 08:01:29

Feuchtemessung in Druckluft

Mit dem Komplettset ,ISO-kalibrierter Taupunkttransmitter mit angeschlossenem

Datenlogger” k&dnnen Sie als Fachunternehmen einfach eine Drucktaupunktmessung vor
Ort selbst durchfUhren.

Mittels des gut lesbaren Displays kdnnen die aktuellen Werte vor Ort leicht abgelesen und
abgespeichert werden.

Messverfahren

Mit dem von uns zur VerfGgung gestellten portablen Drucktaupunktmessgerdt TPM 80
kann Uber eine gangige Druckluftkupplung der Drucktaupunkt sehr einfach erfasst
werden.

Das Gerat mit ISO-Kalibrierung, welche zwingend zur Zertifizierung von Pharma- und
Lebensmittelunternehmen ist, wird die Druckluft mittels der beigefugten Messkammer Gber
eine gangige Druckluftkupplung gemessen.

Die gemessenen Daten werden auf dem mitgelieferten Datenlogger erfasst und

gespeichert und kdnnen einfach ausgelesen werden.

Die Messung erfolgt gemaB ISO 8573-3:1999.

Datenblatt Druckluftqualitatsanalyse ISO
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Auswertung:

Der Kunde erhdlt eine komplette Auswertung Uber den Gesamtverlauf der einzelnen
Taupunkte als Diagramm.
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Zusatzlich wird eine Tabelle mit angeboten, in welcher zusammenfassend folgende Werte
erfasst sind:

Durchschnittswert
Minimalwert

ZLeitpunkt des Minimalwertes
Maximalwert

Zeitpunkt des Maximalwertes

DE-0771 (Datalogger) Devicetyp: 1 Serialnumber: 31150771
0 :
1 |Al-1 PC4000.1p cte/m? 144927.2 2154.2 042772016 13:56:18 9409530 04/27/2016 11:57:18
2 |A1-2 PC400 0.5p asim? 14921.92 0 042772016 12:44:18 1410580 04/27/2016 11:57:18
3 |A13 PC400 1.0p as/m? 1670,052 0 04/27/2016 11:34:18 140482 04/27/2016 11:57:18
4 |AZ-1 Tavpunkt A2a “Ctd 5.2587 3.2905 0472772016 12:48:18 11,96 04/27/2016 11:34:18
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